Technische Daten

BLUESTAR 5
1 Technische Daten

Arbeitsbereich

Komponente Einheit Wert

X-Achse mm 700

Y-Achse | 630
| Z-Achse ., 700
Werkstlickkontur max. 'Héhe x Breite in mm 750 x_‘/_OO )

_{b?ﬁnd Tischmitte ... _S_pindelnase inZ mm - 85 (SK 40) ) -
Abstand Tischmitte ... Spindelnase in Z mm 85 (HSK-A 61_’,_)__
Wegmesssystem

Komponente Einheit Wert
Abstandscodiert.im Fuhrungsschienenprofil Art der Messung direkt
|__P_oﬂ0m_erin_§icherheit A nach DIN_ _ISO 230-2 mm 0,007

Palette

Komponente Einheit Wert
| Aufspannflache Palette DIN 55201, Form A2 Lange x Breite in mm 500 x 500 -
Transportbelastung je Palette ca. kg 500 2N |
Vorrichtungshéhe mm 750
Palettenwechselzeit nach VDI 2852 ca. sec. 7

Rundtisch, Hirth-Verzahnung

(Standard)

Komponente Einheit Wert
Rundtischteilung Grad 360 x 1
__T_eﬂgenauigkeil Bogensekunden 6 - B
Tangentialmoment Nm 10 000

Kippmoment Nm 8 000
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NC-Rundtisch, Option

Komponente Einheit Wert f
!.l;I.einster Teilschritt Grad ] 0,001 - .
| Positibnierunsicherheit A nach 1SO 230-2 Grad -~ 0,004

Tangentialmoment o Em - IObO - _j '

T— m Ce0
Arbeitsspindel

Komponente Einheit Wert

Werkzeugaufnahme Standar(;_ nach Dlr\i. 69871-A40 |SK40

Werkzeugaufnahn:l.é Optior-ﬁ 'nach 1ISO 12164 i HSK-A 63 Wit

(DIN 69893-HSK-A) B
| Werkzeugaufnahme Option 2 nach ASME B5.50 A_SRAEE -
(ANSI)

Werkzel-.l-éaufnahme Option 3 nach BT JIS B6339 BT 4_0 - B
| Ii)l..ah_::_hmess‘er im'_\;fgrciéren Lager _ri1m 80 -

Antriebsleistung 100% ED/40% ED Ckw 1318 |

Drehzahlbereich, Standard [ 1/min 10000 e
_ Dre_hzahlbereich, Option 1/min 15000 _

' Drehmoment 100% ED/40% ED max. Nm 202 (Standard)
- 111 (Option) &

Vorschub / Vorschubkraft /

Eilgang

Komponente Einheit Wert
Vorschubbereich X-, Y-, Z-Achse mm/min 1- 50600
Vorschubkraft X-, Y-, Z-Achse, 40 % ED ca.N 5 000

Eilganggeschwindigkeit X-, Y-, Z-Achse m/min F;) -

Eilgang Rundtisch 1/min 30
Beschleunigung = ca. m/s? 7 _

Kugelrollspindel {_Stfaigung) @ mm 4_0(20)
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Werkzeugmagazin
Komponente Einheit Wert
Scheibenmagazin Werkzeugplatze(Standard) | max. Anzahl |40
. wc S i MO | M
Werkzeugkassettenmagazin (Option) | max. Anzahl 1130
Werkzeugbe- und entladeplatz 'l Anzahl [ Uber Spindel
Max. Kippmoment am Werkzeug | Nm | 8
bezogen auf Mitte Greifernut |
Werkzeugdurchmesser / [ mm 80/
| max. Werkzeugdurchmesser , ) 150
Werkzeuglange ' max. mm 350
Werkzeuggewicht ' max. kg 10
Werkzeugwechselzeit (Werkzeuge bis 10 kg) ca. sec. 25-45
Span-zu-Span-Zeit / VDI 2852 ca. sec. 4
| (Werkzeuge bis 10 kg)
Elektrik
Komponente Einheit Wert
Betriebsspannung, Drehstrom; Frequenz V, Hz 400; 50
Steuerspannung; Frequenz V; Hz 230; 50
Anschlusswert kVA 50
| Absicherung |A |80
Pneumatik ’
Komponente Einheit Wert
Druckluft
Versorgungsdruck bar 6
Verbrauch Norm m3h 16
Hydraulik
Komponente Einheit Wert
Arbeitsdruck bar 75
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KihImittelanlage

Komponente Einheit Wert
| Fassungsvermoégen — Behalter min/max. ca.l 300 - 600

nach Version i

Forderleistung der Pumpe /min 230 |
| .Werkzeuge auflen” 3 bar I' :
' Forderleistung der Pumpe I/min 23 !

Werkzeuge innen” 40 bar i ‘
Maschinenaufstellung

Zilis |

Komponente Einheit Wert
' Platzbedarf der Grundmaschine, L x B x H ca. m 4 x3x3
' Gewicht ca. kg 12500 |
Spaneauswurf Héhe 1 155 mm

Standard seitlich

Anderungen vorbehalten

* Wert in Klammer mit max. Palettenzuladung
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